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Maziva pre tvarnenie kovov

Viac ako 100 rokov ponukame efektivne riesenia pre
priemyselné mazanie
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COGELSA je nezavisla spolocnost, ktora vyvija, vyraba a predava high-tech maziva podla najnarocnejsSich
europskych noriem s maximalnym ohladom na zivotné prostredie a spoloGensku zodpovednost.

Spolocnost bola zalozena pred viac ako 100 rokmi a nachadza sa v oblasti Spanielskej Barcelony.

Poc¢as vsetkych tychto rokov spoloCnost nazhromazdila rozsiahle skusenosti v réznych oblastiach
priemyselnych aplikaciia Uzko spolupracuje s niekolkymidodavatelmi aditiv a vyskumnymi dstavmi s cielom
informovat o najnovsich chemickych technoldgiach a trendoch na trhu. Tato spolupraca a vlastné know-
how umoznuju timom R + D formulovat Specidlne maziva tak, aby vyhovovali su¢asnym poziadavkam
zakaznikov.

COGELSA prostrednictvom svojej rozsiahlej distribucnej siete je zastUpena vo viac ako 40 krajinach po

celom svete, od Azie po Eurépu, sever Afriky a Latinskd Ameriku.

COGELSA ponuka technicky servis na vysokej Urovni ako poradenstvo v suvislosti s produktom, ktory
sama pouzivat. M6zeme Vam tiez pomdéct monitorovat kvalitu vykonu produktu pomocou periodickej
laboratérnej analyzy, ktora umoznuje dlhy Zivotny cyklus.

Nase vyrobky dodavame hlavnym nadnarodnym spolo¢nostiam, ktoré maju najvyssie poziadavky
na stabilitu a vykon produktov. Budeme radi, ak sa staneme vasim technickym partnerom
a pomdzeme rast Vasmu podnikaniu, aby sa Vas tim mohol sustredit na Vasu ponuku s pridanou

hodnotou.

Nechajte nas postarat sa o Vase priemyselné kvapaliny!



OLEJE pre LISOVANIE, RAZENIE s HLBOKE TAHANIE

Farba/Vzhlad Vlskoz:ta pri Bod. . Hustoota pri Kor02|a. na
s obsahom chldru 40°C vzplanutia °C 15°C medi
EMBATOLA e Gira jantarova 22 140 1,04 3c
Olej s velmi nizkou viskozitou s obsahom chléru, uréeny pre lisovanie, razenie a tahanie Zeleznych kovov.
EMBATOL 10 .
Nizkoviskdzny synteticky olej s obsahom chldru uréeny pre lisovanie, razenie, tahanie a presné rezanie. Cira jantarova 80 240 1,02 1b
Vhodny pre vSetky druhy kovov.
EMBATO!_' 15 o ) ) él'ra janta’rové 150 220 1,06 2c¢c
Olej pre hlboké tahanie zeleznych kovov s obsahom chléru.
EMBATOL20 , Gira jantarovéa 220 230 1,05 2¢c
Olej pre hlboké tahanie Zeleznych kovov s obsahom chléru.
EMBATO!.I 40. ) , o , o Tmavo jantarova 460 240 1,09 4c
Olej pre hlboké tahanie zeleznych kovov s obsahom chléru. Tiez vhodny ako vrtaci olej.
EMBATOL 95 .
Synteticky olej s obsahom chléru uréeny pre tahanie tyci a drotov z nehrdzavejlcej ocele pre velmi Cira jantarova 650 260 1,16 1b
zlozité obrabacie procesy. Vhodny pre vsetky druhy kovov.
z . Viskozita pri Bod Hustota pri Kordzia na
OLEJE pre LISOVANIE, RAZENIE a HLBOKE TAHANIE Farba/Vzhlad 40°C vzplanutia °C 15°C medi
ULT.R.A,LU.B A.c S . . . , . L, Cira jantarova 5 85 0,84 1lb
Odparitelny olej pre lisovanie, razenie a vysekavanie. Vhodny pre vSetky druhy kovov. Umyvatelny.
ULT.R.A,DR.AW ,794. L . , Cira jantarova 2-3 100 1,0 2a
Odparitelny olej pre tvarnenie kovov s ué¢innymi prisadami pre extrémny tlak.
ULTRALUB AC (25, 70, 90 L, 100 EP, 150, 220) Jantérové 28, 70, 210, >200 0,89 -0,95 1b-2c
Oleje pre lisovanie, razenie, hlboké tahanie, presné strihanie a tahanie drotov. 100, 150, 220
ULTRALUB SP (100, 220, 320, 680, 1050) Jantérovd/ 100, 220, 320, 200 0.92-0.97 5 odo
Oleje uréené pre lisovanie, hiboké tahanie, jemné vystrihovanie a tahanie drotu. Tmavo jantarova 680, 1050
Olej pre lisovanie, razenie a tahanie. Bez obsahu chloru.
ULTRALUB AC 2400 2000 200 0,96 4a
Ohybanie rurok z ocelovych zliatin. Pre velmi naro¢né operacie.
z . Viskozita pri Bod Hustota pri Korodzia na
OLEJE pre PRESNE STRIHANIE Farba/VZhlad 40°C Vzplanutia °C 15°C medi
EMBATOL 10 .
Nizkoviskdzny synteticky olej s obsahom chldru pre lisovanie, razenie, tahanie a presné strihanie. Cira jantarova 80 240 1,02 1b
Vhodny pre vSetky druhy kovov.
ULTRALUBAC70 L ) L Cira jantarova 70 200 0,95 2a
Olej pre lisovanie, razenie a presné strihanie zeleznych plechov s malou hribkou. Pre Zelezné kovy.
ULTRALUB SP 100 él'ra gervena 100 220 0,93 2¢c
Oleje pre naro¢né operacie lisovania, razenia, hlbokého tahania a presného strihania Zeleznych kovov.
ULTRALUB PL .70 . o , Cira jantarova 70 195 0,92 4a
Olej pre lisovanie, razenie, tahanie a presné strihanie bez obsahu chléru.
ULTRALUB SP 220 Cira jantarova 220 240 0,94 2¢c

Oleje pre narocné operacie lisovania, razenia, hlbokého tahania a presného strihania Zzeleznych kovov.

Maziva pre tvarnenie kovov




MAZIVA pre PRETLACANIE ZA STUDENA Farba/Vzhtad Viskozita pri Bod Hustota pri Korézia na
Vyroba drdtu pretléddanim za studena cez tvarniacu hlavicu 40°C vzplanutia °C 15°¢ medi
ULTRALUB CF 500 EP y

Olej bez obsahu chléru vhodny pre lisovanie za studena pre operéacie strednej a vysokej naroénosti. Tmavo Cira 110 230 0,89 4c
Multifunkény olej vhodny pre mazanie strojovych zariadent.

ULTRALUB CF 800 MF 5

Olej bez obsahu chléru vhodny pre lisovanie za studena pre operacie strednej a vysokej naro¢nosti. Tmavo cira 75 230 0,95 1b
Multifunkcny olej vhodny pre mazanie strojovych zariadent.

ULTRALUB CF 907 Tmavo jantarova/ 140 240 0.95 3b
Olej bez obsahu chléru na lisovanie za tepla pre operdcie velmi vysokej naro¢nosti. cira

EMULGOVATELNE OLEJE pre LISOVANIE, Farba/Vzhtad Viskozita pri Bod Hustota pri Korézia na
RAZENIE a HLBOKE TAHANIE e vzplanutia °C 15C med;
ULTRADRAW 110 T . , . Tmavo jantarova 80 >150 0,93 1b
Emulgovatelny olej pre lisovanie a razenie s obsahom AW prisad. Vhodny pre vsetky druhy kovov.

ULTRADRAW 150 EP I Tmavo jantérova 80 >150 0,93 3b
Emulgovatelny olej pre lisovanie a razenie s obsahom EP a AW prisad pre zelezné kovy.

ULTRADRAW E68 -

Synteticky emulgovatelny olej pre lisovanie a razenie s obsahom EP a AW prisad. Vhodny pre hlboké Tmavo jantarova 120 >150 0,96 2a
tahanie hlinikovych zliatin.

ULTRADRAW SCL ) L o Tmavo jantarova 180 >150 1,00 1b
Emulgovatelny olej s obsahom EP a AW prisad pre Zelezné kovy. Obsahuje chlér.

ULTRADRAW PASTE TK )

Vodou emulgovatelna pasta pre hlboké tahanie nehrdzavejlcej ocele, ocele a hlinfka. Pouziva sa Hnedasta Pasta >250 110 1b
zriedend s vodou.

EMULGOVATELNE OLEJE pre TVARNENIE RUR Farba/Vahtad Viskozita pri Bod Hustota pri Korézia na
ZVARANI’M 40°C vzplanutia °C 15°C medi
ULTRADRAW 805 o | S Jantarova 80 >150 0,97 .
Emulgovatelny olej s vysokym obsahom mineralneho oleja pre tvarnenie rur zvaranim.

ULTRADRAW TDR Jantérova 60 >150 1,05 -

Polo synteticky emulgovatelny olej pre tvarnenie rur zvaranim.

Doplnkové produkty pre toto pouZitie:
PRODASPIT (antikorézny odpudzova¢ vody)/ ULTRACUT BIO 600 SP (MQL- rezanie rur).

Tvdrnenie za studena

Tvdrnenie trubiek zvdranim

Maziva pre tvarnenie kovov




ODPARITELNE OLEJE pre LISOVANIE / VYSEKAVANIE /

. Viskozita pri Bod Hustota pri Korézia na
A Farba/Vzhlad 40°C vzplanutia °C 15°C medi
TVARNENIE PLECHU P
ULTRALUB LIGHT Bezfarebné/
Odparitelny olej pre lahké lisovanie a razenie nezeleznych kovov. Tiez su vhodné pre rezanie @ 7ltkasta 1.4 75 0,76 la
plochého skla. Registracia NSF H1 - pre nahodny styk s potravinami.
ULTRALUBEV 3 Bezfarebnd/
Odparitelny olej pre lahké lisovanie a razenie nezeleznych kovov. Tiez su vhodné pre rezanie plochého 7ltkasta 14 75 0,75 la
skla.
ULTRALUB EV 3 ATOX Besfarebnd/
Odparitelny olej pre lahké lisovanie a razenie Zeleznych a nezeleznych kovov. @ 7ltkasta 12 60 0,76 la
Registracia NSF H1 - pre ndhodny styk s potravinami.
ULTRALUBEV 5 V Bezfarebné/
Odparitelny olej pre lahké operdcie lisovania a razenia neZeleznych kovov. Specialne vhodny pre 7ltkasta 11 45 0,74 la
tvarnenie pozinkovanych plechov.
ULTRALUB EV 6 ATOX )
Odparitelny olej pre lahké operacie lisovania a razenia nezeleznych kovov. Vhodné pre vyrobu @ BevZfarebf,\a/ 2.1 95 0,82 1a
plechoviek s lahko otvoritelnymi uzédvermi. Spliaju poziadavky NSF H1 - pre ndhodny styk Zltkasta
s potravinami.
ULTRALUB EV 7 ATOX @ Bezfarebné/
Odparitelny olej pre operacie lisovania a razenia nezeleznych kovov. Obzvlast vhodny pre 7ltkasta 1.2 105 0,77 la
tvarnenie hlinika. Spliaju poziadavky NSF H1 - pre nahodny styk s potravinami.
ULTRALUBEV 10 EP S
Odparitelny olej pre operacie lisovania a razenia nezeleznych kovov. Vhodny pre operdcie stredne R e 17 75 0,79 1b
vysokej naro¢nosti.
ULTRALUBEV 15 EP Atkasta/
Odparitelny olej pre operdcie lisovania a razenia Zeleznych kovov. Vhodny pre naro¢né operéacie az do Jantéarova 24 85 0,87 2a
hrdbky 3 mm.
ULTRALUB EV 307 AL Bezfarebné/
Odparitelny olej pre operacie lisovania a razenia nezeleznych kovov. Vhodny pre vyrobu hlinikovych 7ltkasta 14 65 0.77 la
rebier radiatorov, kompatibilny s chladiacimi plynmi.
ULTRALUB EV 350 AL @ Bezfarebnd/
Odparitelny olej pre pperécie lisovania a razenia nezeleznych kovov. Obzvlast vhodny pre 7ltkasta 14 75 0.77 la
tvarnenie hlinika. Spliaju poziadavky NSF H1 - pre ndhodny styk s potravinami.
ULTRALUB EV 542 Besfarebnd/
Odparitelny olej pre operdcie lisovania a razenia vsetkych druhov kovov. Obzvl&st vhodny pre Zltkasts 16 65 0.78 la
magnetické plechy. Kompatibilny s elastomermi.
ULTRALUB EV 2645 S @ Hitkasts/
Stredne rychlo odparitelny olej pre lisovanie a razenie nezeleznych kovov, pre obrabacie Jantéarova 3.0 105 0,84 la
procesy stredne tazkej narocnosti. Splhaju poziadavky NSF H1 - pre nahodny styk s potravinami.
OLEJE pre HLBOKE TAHANIE HLINIKA Farba/Vzhtad Viskozita pri Bod Hustota pri Koroézia na
— v 40°C vzplanutia °C 15°C medi
a ZLTYCH KOvVOoVv P
ECODRAW A-40 Lltkasts/ 40 220 0,87 la
Olej pre operdcie lisovania, razenia a hlbokého tahania nezeleznych kovov. Jantarova
ECODRAW A-80 o
Olej urceny pre operdacie lisovania, razenia a hlbokého tahania nezeleznych kovov. Jantarova 95 225 091 la
Obzvlast vhodny pre narocné operacie hlinikovych zliatin.
ECODRAW A'120 . . . Jantarova 120 240 0,89 la
Olej uréeny pre operacie lisovania, razenia a hlbokého tahania nezeleznych kovov.
ECODRAW A-70 -
Olej uréeny pre operécie lisovania, razenia a hlbokého tahania zeleznych a nezeleznych kovov. Jantarova 135 220 0,88 la

Obzvlast vhodny pre velmi naro¢né operacie hlinikovych zliatin.

Maziva pre tvarnenie kovov
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%4 s , A . Viskozita pri Bod Hustota pri Kordzia na
OLEJE na TAHANIE HLINIKOVYCH DROTOV Farba/Vzhlad 40°C vzplanutia °C 15°C medi
ECODRAW A-90 Jantarova 95 240 0,89 1b
Oleje pre tahanie hlinikovych drétov. Pre vietky priemery.
ECODRAW A-100 ATOX S\tkastd/
Oleje pre tahanie hlinikovych drotov. Pre vietky priemery. @ Jantarova 100 230 0,87 la
Registracia NSF H1 - pre nahodny styk s potravinami.
ECODRAW A-150 JEmEEE 150 240 0,89 1b
Olej pre tahanie hlinikovych drétov. TyCovy drot.
ULTRACUTGR10S 2|-tk5}5té/, 10 170 0,85 1b
Olej pre tahanie jemnych hlinikovych drétov. Jemné priemery Jantarova
ULTRALUB105TT BevZfarebné/ 2.8 - 0,81 1a
Synteticky olej pre jemné tahanie hlinikovych drétov. Vhodny na gistenie drotov. Zltkasta
Tahanie hlinikovych drétov Odlievanie hlinika
. s Farba/Vzhlad Viskozita pri Bod Hustota pri Korézia na
ODLIEVANIE pod VYSOKYM TLAKOM - ZINOK/HLINIK S E L 40°C vzplanutia °C 15°C medi
ULTRA,CAS.T w 210.0 o, Mlie¢na emulzia <10 = 0,99 la
Separacny prostriedok pre odlievanie hlinika a zamaku.
ULTRACAS.T INJECT Z . Mlie¢na emulzia <10 - 0,98 la
Separaény prostriedok pre odlievanie hlinika a zamaku.
ULTRACAST 2070 MZK e 23 .62 077 1
Separacny prostriedok na baze rozpustadla pre odlievanie zamaku.
UL.T/RAQAST PST 460 M . Tmavo jantarova 450 290 0,90 la
Maziva pre piesty na zaklade mineralneho oleja.
ULTRACAST PST 460 V e e 300 0.94 L

Maziva pre piesty na zaklade syntetického oleja.

- Maziva pre tvarnenie kovov
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< ™ . ’ Viskozita pri Bod Hustota pri Korézia na
MAZIVA pre VYTLACANIE HLINIKA Farba/Vzhtad o veplamatia °C i e
ULTRACAST NB D20 _
Disperzia nitridu bdru vo vode pre tvarnenie za tepla. Nelepivy separaény prostriedok s mazacimi Biela 120 - 1,00 Ta
vlastnostami.
ULTRACUT BIO ALC 25 Bezfarebna/ 27 170 0,85 1a
Olej uréeny na rezanie hlinikovych profilov kotu¢ovou pilou. Aplikuje sa mikrosprejovanim. Zltasta
ALUMOL FLUID 32 Bezfarebna/ 34 220 0,84 1a
Olej uréeny na rezanie hlinikovych profilov kottcovou pilou. Aplikuje sa mikrosprejovanim. Zltasta
ALUMOLEvV40s Bezfarebn4 1,6 70 077 1a
Olej uréeny na rezanie hlinikovych profilov kotu¢ovou pilou. Aplikuje sa mikrosprejovanim.
UI.'TRA,LUB E.v 9 , , i . Qo . L Bezfarebnd 2,4 70 0,78 1a
Olej uréeny na rezanie hlinikovych profilov koti¢ovou pilou. Aplikuje sa mikrosprejovanim.
ULTRACAST GR 3500 Tmavo hneda 2100 260 0,90 1b
Separacny prostriedok pre vertikalne odlievanie hlinika.
TAHANIE TYCi ZA STUDENA: ODLUPOVANIE . Viskozita pri Bod Hustota pri Korézia na
Farba/Vzhlad o i o o .
= 40°C vzplanutia °C 15°C medi
a KALIBRACIA
Olej pre tahanie gulatych tyci za studena.
ULTRALUB AC 165‘; Tmavo jantarova 160 205 0,94 4c
Olej pre tahanie gulatych tyci za studena.
ULTRALUB AC 280 Jantarova/ 280 220 0,96 4
Vlysoko vykonny olej pre tahanie gulatych a plochych tyci za studena. Zltasta
Olej pre kalibrovanie ty¢i s mazacimi a protikoréznymi vlastnostami. Zltasta
Doplnkové produkty pre toto pouZitie:
PREVENT-RUST A-80 HF a PREVENT-RUST A-7 (dlhodoba antikorézna ochrana).
ZLIEVARENSKY a OCELIARSKY PRIEMYSEL : Viskozita pri Bod Hustota pri Korézia na
Farba/Vzhlad o i o o .
. 40°C vzplanutia °C 15°C medi
Kovanie za tepla
ULTRACAST W 950 Bezfarebna/ 800 ) 115 1b
Syntetickd kvapalina na baze soli pre kovanie za tepla. Zltkasta
ULTRAFORGE GW 13 éierna 400 _ 1,15 1b
Koloidny grafit vo vade. Separaény prostriedok pre kovanie a lisovanie.
ULTRAFORGE EM , L Mlie¢na emulzia <10 = 0,99 1b
Kvapalina bez obsahu pevnych latok pre kovanie hlinikovych kusov za tepla.
ULTRAFORGE B éierna 200 >260 0,96 1b
Disperzia koloidného grafitu v mineralnom oleji pre kovanie za tepla /lisovanie mosadze/.
ULTRACAST 209 7ltkasta 7 >130 0,85 1b
Separacny prostriedok pre ,zelené pieskové formy" pri vyrobe liatiny.
ULTRACAST 85 Jantarové 85 >260 0,90 b

Separacny prostriedok pre kontinudlne liatie ocele. Vyroba predvalkov a platov.

Maziva pre tvarnenie kovov
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HIboké tahanie kovovych plechov Kovanie za tepla

Lisovanie a razenie neZeleznych kovov Vytldcanie hlinika
-vyroba plechoviek s lahko otvoritelnymi uzdvermi
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- Maziva pre tvarnenie kovov

COGELSA ma laboratdria s rozlohou 5 COGELSA navrhuje a vyvija mazivé na COGELSA nepretrzite investuje do novych
500 m?, v ktorych vyvija high- mieru zakaznika, ktoré splhaju najnoviie zariadenf a technolégii, aby rozsirila svoje
tech maziva podla najndroc¢nejsich poziadavky pre priemyselné aplikacie. vyrobné kapacity.

eurdpskych noriem s maximalnym
ohladom na zZivotné prostredie
a spolocensku zodpovednost.

COGELSA ma celu $kalu sluzieb poskytujucich Uplnt podporu pri aplikécii svojich maziv pre tvarnenie kovov.
» Micro Tap meranie: Poskytne Vam informacie o teplote a kritiacom momente za Uc¢elom porovnania mazivosti
tekutin. Aplikacia je moznd pre rézne druhy kovov (rézne druhy ocele, hlintka a mosadze).

+ Analyza emulzii: Pozorne sledujeme ,pouzivanui” chladiacu kvapalinu s kompletnymi sprdvami o analyze pre
zabezpeclenie optimalneho vykonu (koncentracia, pH, vodivost, baktérie atd’).

COGELSA Vam moze poskytnut aj dalsie relevantné Udaje, ako je Reichertov test, povrchové napétie a rézne klucové
parametre, pre dokonalé sledovanie vasich kvapalin.

Spolo¢nost COGELSA sa zamerala na vyvoj chladiaco mazacich kvapalin a ¢istych olejov pre aplikicie TVARNENIA
KOVOV, aby zohladnila najnovsie predpisy a trendy na trhu ako su produkty:

- Bez obsahu aminov
- Chladiaco mazacie kvapaliny neobsahujuice bor
- Chladiaco mazacie kvapaliny bez obsahu formaldehydu

Zakladové oleje pouzité v tychto chladiaco mazacich kvapalindch novej generdcie vratane esterovych zakladovych olejov,
zvy3uju mazivost a chladenie pouZivaného produktu.
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